ALLUS-TRODE 47

DIN 1732 EL AlSi 12

Propriedades Aplicacoes

Eletfrodo revestido com excelentes Soldagem de unido ou revestimento em ligas de
caracteristicas de soldabilidade, fluidez ideal  aluminio-silicio, laminadas ou fundidas, com teor
para facilitar o confrole da poca de fusGo e de silicio até 12%. Largamente empregado na

facil remocdo de escoéria. Metal de solda recuperacdo de falhas de fundicdo, reparo de
apresenta baixo ponto de fusdo (570-585°C) porosidades e trincas e unido de partes estruturais,
devido a composicdo eutética da liga Al- nos segmentos quimicos, alimenficio e de

12%Si. Indicado para soldagem em todas as  estruturas metdlicas.

posicoes.

Composi¢do Quimica Tipica do depdsito de solda %

12,0 0.1 Bal..

Propriedades Mecdnicas Tipicas do depdsito de solda (Temperatura do Teste 20°C)
Limite de Escoamento Resisténcia a Tracdo Alongamento % Resisténcia ao

N/mm? N/mm? Impacto Charpy -J
80 180 5 -

ParaGmetros para Soldagem Recomendados (DC+)

@/ mm 2,50 3,25 4,00
Comprimento(mm) 350 350 350
Embalagem (kg) 2,50 2,50 2,50
Corrente(A) 50-80 80-110 90-140
Tensdo(V) 21-27 22-28 22-28

Remover todas as impurezas presentes na junta antes da soldagem, aplicar preaquecimento
(150-300°C) dependendo da espessura do metal de base, soldar com a menor energia de
soldagem possivel, com corrente reduzida e elevada velocidade em corddes filetados. Permitida
pequena oscilacdo em pecas espessas para soldagem de enchimento.

IMPORTANTE: As informacgoes contidas nesta separata ndo devem ser consideradas como garantia ou certificado pelo
qual assumimos alguma responsabilidade legal. SGo oferecidas aos Clientes para considera¢cdo, investigacdo e
verificacdo. Estas informacédes podem ser alteradas sem aviso prévio. ABRIL/2016 — REV. 1
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